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Visualisation de la fiche d'un systeme publié

Systeme FNP

Numéro FNP : 329

Indice : S006

Date de derniére publication : 14/03/2024
Etat : PUBLIE

Société fournisseur : MAX PERLES
Epaisseur totale : 3.0 MM

Commentaire public FR : 03/11/2023 : le primaire polyvalent « Impression W » est renommé « Impression W1 » suite a
reformulation de solvant. La fiche de position DI/TEGG ref. D309520005752 a validé le maintien de la qualification de tous les
systemes FNP concernés. Il est a noter également que I'appellation commerciale de « Impression W1 » a l'international est «
Primer W1 » et qu’il y a aucune différence de quelque sorte entre ces deux primaires. Enfin, 'Enduit EDO est supprimé de la FT
n°0 a partir de sa révision 12 : dans la pratique, il n’est plus utilisé depuis des années. Il lui est préféré 'Enduit AR100 qui est
également qualifié et qui remplit les mémes fonctions que ce soit en ragréage lourd qu’en ratissage fin. VARIANTE AVEC 1 SEUL
TISSU P80-800G/M2. RENFORCE AVEC 1 TISSU P120 DE 1200G/M2. 09/10/2018 : MAJ ATOX Primaire EDO Attention, en cas
de pongage et/ou meulage du produit PRIMAIRE EDO apres durcissement, des poussiéres de quartz alvéolaires peuvent étre
émises : procédés cancérogenes selon la directive 2017/2398 (Travaux exposant a la poussiére de silice cristalline alv. issue de
procédés de travail) : porter un masque P3. 11/07/2014 : Mise a jour FT Ind 04. Ind C Le 18/09/2013 : Mise a jour de la FT Ind 03.
17/09/2013 : Mise a jour FT ind02. Indice B du 26/07/11 : Republication du systeme au FNP et mise a jour de la fiche systéme et
de la fiche technique.

Commentaire interne : INDICE SUITE A MISE A JOUR FICHE TECHNIQUE DU FOURNISSEUR(CCTR 2004) 06/07/10 :
passage du systéme en non publié (sans changement d'indice) indice B du 26/07/11 : Republication du systeme au FNP grace a
reception de PV de résistance aux liquides 17/09/2013 : Mise a jour FT ind02 Ind C Le 18/09/2013 : Mise a jour de la FT Ind 03
11/07/2014 : Mise a jour FT Ind 04 - Précision sur les modalités d'application des pré-touches 09/10/2018 : Primaire EDO Attention,
en cas de poncage et/ou meulage du produit PRIMAIRE EDO aprés durcissement, des poussieres de quartz alvéolaires peuvent
étre émises : procédés cancérogenes selon la directive 2017/2398 (Travaux exposant a la poussiere de silice cristalline alv. issue
de procédés de travail) : porter un masque P3. 03/11/2023 : publication anticipée de la FT n°0 indice 12 et de la FT n°305 indice
08 en attendant le paramétrage du website.

Type d'égpt. : PARC NUCLEAIRE
Fiche technique : FT FNP329 FR.pdf

Liste des codifications actives

Série Groupe
351



https://fnp.edf.fr/fr/ficheconstitutive/download/36807

Liste des couches

Num. couche [Nom du produit| Epaisseur Nature liant Type phase Pourcentage
solvant

1 PRIMAIRE EDO 250.0 g/m? Epoxy polyamide AQ 53

2 ENDUIT AR100 Epoxy polyamine SS

3 ELECTROPERL | 1000 + 800 g/m? | Epoxy polyamine SS
MAT 450 +TISSU Armature en fibres

4 DE VERRE P45 | 490 *450g/m? de verre

5 ELECTROPERL 700 g/m2 Epoxy polyamine SS

6 LP100/512 600 pum Epoxy polyamine SS

7 s —.=.=

8 IMPRESSION W1 Primaire polyvalent SV 28
TISSU DE VERRE

9 P80 800g/m2
TISSU DE VERRE

10 P120 1200g/m?

11 DILUANT ED

12 SILICE F15
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